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PROCENA RIZIKA NA RADNIM MESTIMA U STAMPARLJI ,,OFFSET PRINT*

ESTIMATION OF RISK IN THE WORKPLACES IN THE PRINTING OFFICE ,,OFFSET
PRINT*

Milana Mladenovski, Fakultet tehnickih nauka, Novi Sad

Oblast — INZENJERSTVO ZASTITE NA RADU

Kratak sadrzaj — U radu analizirane su opasnosti i
Stetnosti koje se javiljaju na radnim mestima u Stampariji i
dat je predlog mera za smanjenje ili otklanjanje rizika u
skladu sa prepoznatim opasnostima i Stetnostima.l

Kljuéne reéi: Bezbednost, zdravlje, rizik

Abstract — The dangers and deleteriousnesses which
appear in the workplaces in the printing office are
analyzed, and the proposal of measures for decreasing
and removing risks in accordance with the acknowledged
dangers and deleteriousnesses is given.

Keywords: Safety, health, risk
1. UvOD

Predmet rada je procena rizika na radnim mestima u
Stampariji ,,Offset print“, da bi se utvrdile potencijalne
opasnosti i Stetnosti i predlog mera za otklanjanje ili
smanjenje rizika od nastanka povreda, na osnhovu
utvrdenih potencijalnih opasnosti i Stetnosti.

Problem rada jesu povrede na radu koje mogu nastati
prilikom rada radnika u $tampariji ,,Offset print™.

Cilj rada je da se upozna tehnoloski postupak Stamparije
i da se ustanovi nivo bezbednosti pri radu, odnosno da se
sagledaju potencijalne opasnosti koje dovode do povreda
na radu i da se utvrde nacini i mere za otklanjanje,
smanjenje ili sprecavanje rizika. Cilj toga je da se povrede
na radu eliminiSu ili smanje na najmanju mogucéu meru.

2. MATERIJAL | METOD

Procena je sprovedena u Stampariji ,,Offset print“ u
Novom Sadu, na svim radnim mestima.

Prema nacionalnom pravilniku o proceni rizika, procena
rizika obuhvata osam stavki koje je potrebno definisati i
razraditi:

1. Opsti podaci o poslodavcu;

2. Opis tehnoloskog i radnog procesa, opis sredstava za
rad i njihovo grupisanje i opis sredstava i opreme za
liénu zastitu na radu;

3. Snimanje organizacije rada;

4. Prepoznavanje i utvrdivanje opasnosti i Stetnosti na
radnom mestu i u radnoj okolini;

5. Procenjivanje rizika u odnosu na opasnosti i
Stetnosti;

6. Utvrdivanje naCina i mera za otklanjanje, smanjenje
ili sprecavanje rizika;

NAPOMENA:
Ovaj rad proistekao je iz master rada ¢iji mentor je
bio dr Ilija Cosié, professor emeritus.

7. Zakljucak;
8. Izmene i dopune Akta o proceni rizika.

Stampanje se vr§i na ofset maginama. Ravna (ofset)
Stampa se primenjuje kao indirektna $tampa, $to znaci da
se boja sa forme ne prenosi direktno na podlogu, nego se
prethodno prenosi na gumenu pokrivku (koja je
postavljena na ofsetni cilindar), a zatim sa nje na materijal
za Stampu. Kod ravne Stampe Stampajuci i neStampajuci
elementi se nalaze u istoj ravni, a medusobno se razlikuju
po svojim fizicko-hemijskim karakteristikama. Stam-
parska forma je tako odradena da su Stampajuce povrsine
prijem¢ive za boju a da odbijaju vodu, dok neStampajuce
porvSine primaju vodu, a posle vlazenja odbijaju boju.
Sredstvo za vlaZenje (voda) se prvo nanosi na formu,
prekriva u tankom sloju liofobne, neStampajuce elemente,
dok boja koja se na formu nanosi nakon vode prekriva
samo liofilne, odnosno Stampajuce elemente.

Postoje tehnike ravne, visoke i duboke indirektne Stampe.
Postupak ravnog ofseta je danas najrasprostranjeniji
postupak Stampanja, ona pokriva 85% Stamparske delat-
nosti u celom svetu.

Stamparske masine za ravnu ofset tampu pripadaju grupi
rotacionih mas$ina, to znaci da su elementi uredeja za
ostvarivanje pritiska u Stamparskoj jedinici cilindri, Cije je
osnovno kretanje rotaciono. Savitljiva Stamparska forma
se pri¢vrséuje na cilindar koji je u kontaktu sa ofset
cilindrom, tako da se otisak sa forme prenosi na gumeni
cilindar a sa njega na materijal za Stampu.

Proces $tampe u tehnici ravnog ofseta odigrava se tako da
na formu koja je pri¢vrséena na cilindar forme, pomocu
sistema za vlazenje se prvo nanosi sredstvo za vlazenje,
koje se zadrzava samo na hidrofilnim neStampajuc¢im
elementima, dok Stampajuce povrSine ostaju suve, zatim
se na ovakvu povrsinu Stamparske forme nanosi boja koja
prijanja samo na Stampajuée povrSine koje nisu
prekrivene vodom. Dalje se boja sa Stampajuéih povrsina
forme prenosi na gumeni cilindar sa koga se vrsi
otiskivanje.

Tri glavna elementa ofset Stampe su:

+ Cilindar nosilac stamparske forme iznad koga su
uredaji za vlaZenje i boju;

+ Cilindar nosilac gumenog omotaca koji na sebe
prima Stampajuce elemente i prenosi na treci
segment;

+ Cilindar za pritisak.

Gumeni cilindar ostvaruje nekoliko vaznih funcija:
gumena presvlaka ublazuje eventualne neravnine na
papiru, obezbeduje ravnomernu raspodelu pritiska na
celoj kontaktnoj povrsini i stvara uslove za jednakost
otiska kao celine, obezbeduje znaéajnu ustedu u boji (boje
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koje se koriste u sebi sadrze vise pigmenata, imaju veliki
viskozitet i visoku pokrivnu moc¢), omogucava Stampanje
na vrlo tankim papirima.
Stamparska forma za ravnu ofset §tampu sastoji se iz
jednog dela u obliku ploce, koja moze biti izradena od
litografskog kamena, cinka, aluminijuma (monometalne
ploc¢e) ili od kombinacije nekoliko metala (polimetalne
ploge), zatim od plasti¢ne ili papirne folije... Stamparska
forma za ravnu ofset Stampu izraduje se direktnim ili
indirektnim postupkom. Direktnim postupkom Stampar-
ska forma se izraduje na litografskom kamenu (pisanjem i
crtanjem), zatim na plasti¢nim papirnim folijama (snima-
njem na aparatima i kamerama sa elektrostatickim postup-
kom kopiranja), osvetljivanjem pomocu laserskih zraka,
pisanjem i kucanjem. Indirektnim postupkom se Stampar-
ska forma izraduje koriS¢enjem kopirnih predlozaka
(negativa ili pozitiva) i kopiranjem na mono ili poli-
metalne plocCe. Za indirektni postupak dobijanja Stampar-
ske forme, potrebno je izraditi montaznu formu (tabak).
Graficki radnik radno vreme provodi u proizvodnoj hali.
Radi na masini za $tampanje. Stamparske masine imaju
pokretne delove kroz koje se provlaci i zateze papir i
usled nepaznje pri radu postoji opasnost od povrede
radnika.
Postoje opasnosti od mehanic¢kih povreda koje mogu biti
posledica padova u radnim prostorijama, padovi na kliza-
vim, mokrim podovima. Takode postoji opasnost da u
slucaju nepaznje, iznenadnog kvara masine ili na insta-
lacijama ili vremenske nepogode, moze doéi do paljenja
instalacije ili do izazivanja poZzara.
Zaposleni na ovim radnim mestima su svakodnevno izlo-
zeni hemijskim Stetnostima usled koriS¢enja boja za
Stampanje i sredstava za pranje masSina. Dodatnu zastitu
zaposlenih je potrebno primeniti prilikom ¢&iséenja
masina.
Zaposleni je izlozen Stetnostima usled nefizioloskog
polozaja tela (stojeé¢i rad za masinama) i stresu, zbog
odgovornosti pri radu. Pri duzem radu javlja se
monotonija 1 Stetnosti usled organizacije rada —
prekovremeni rad i rad u smenama.
Opis poslova grafickog radnika:

* Vrsi izuzimanje paipira sa lagera;

* Podesava papir u masini za Stampanje;

* Unosi boju u plocu za Stampanje;

+ Vrsi Stampanje prema radnom nalogu;

- Prati namotavanije ili savijanje gotovog otiska;

* Vrsi seCenje ulaznog i odStampanog papira;

+ Skida poluproizvod sa mas$ine i upucuje ga na dalju

doradu;

+ Vrsi ¢iS¢enje i kontinualno odrzavanje masine.

Procena rizika u radu vrSena je uz pomo¢ matrice rizika.

3. REZULTATI I DISKUSIJA

Opasnosti i Stetnosti koje se mogu javiti pri poslovima na
masini za Stampanje:
1. Mehanicke opasnosti (koje se pojavljuju koriséenjem
opreme za rad):
* Nedovoljna bezbednost zbog rotirajucih i pokretnih
delova;
* Nemoguénost ili ogranicenost pravovremenog
uklanjanja sa mesta rada, izloZenost zatvaranju,
poklapanju i sli¢no;

 Unutrasnji transport i kretanje radnih masina ili
vozila, kao i pomeranja odredene opreme za rad.

2. Opanosti koje se pojavljuju u vezi sa karakteristikama
radnog mesta:

* Mogucnost klizanja i spoticanja

3. Opasnosti koje se pojavljuju koriS¢enjem elektricne
energije:

+ Opasnost od indirektnog dodira

4. Stetnosti koje nastaju ili se pojavljuju u procesu rada:

» Hemijske Stetnosti, prasina i dimovi (udisanje,
gusenje, unosenje u organizam)

« Stetnosti koje proisti¢u iz psihickih i
psihofizioloskih napora koje se uzro¢no vezuju za
radno mesto i poslove koje zaposleni obavlja:

* Nefizioloski polozaj tela (dugotrajno stajanje);

» Napori pri obavljanju odredenih poslova koji
prourzokuju psiholoska opterecenja (monotonija);

« Stetnosti vezane za organizaciju rada (rad u
smenama).

Na osnovu procene rizika dolazi se do zakljucka da:

* Rad se odvija uz mali rizik usled koris¢enja opreme
za rad (masina sa pokretnim i rotiraju¢im delovima);

* Rad se odvija uz mali rizik usled moguénosti
poklapanja zaposlenog;

 Rad se odvija uz veoma mali rizik od padova,
moguca su klizanja i spoticanja;

» Rad se odvija uz mali rizik od unutrasnjeg
transporta;

» Rad se odvija uz veoma mali rizik od elektri¢ne
energije;

+ Rad se odvija uz veoma mali rizik od hemijskih
Stetnosti;

 Rad se odvija uz veoma mali rizik nefizioloskog
polozaja tela pri radu i od psiholoskih opterecenja;

 Rad se odvija uz veoma mali rizik zbog rada u
sSmenama.

Na osnovu utvrdenih potencijalnih opasnosti i Stetnosti
dat je predlog mera za sprecavanje ili otklanjanje rizika.

U sledecoj tabeli prikazane su korektivne mere za
smanjenje rizika na minimum.

Tabela 1. Korektivne mere za smanjenje rizika na
minimum

Opasnost koja se pojavljuje koriSéenjem opreme za rad,
rotirajudi i pokretni delovi

Vrsta mere: Korektivna mera:

Bezbednosne mere -Periodi¢ni pregled masina i
uredaja;

-Paznja pri radu;

-Pravilna organizacija radnog
vremena,

-Uputstvo za rad;
-Osposobljavanje za bezbedan
i zdrav rad;

-Struéno  osposobljavanje i
obuka za rad na masinama.

Opasnost zbog izloZenosti zatvaranju, poklapanju pri

obrusavanju materijala

Vrsta mere: Korektivna mera:

Bezbednosne mere -Paznja pri radu;
-Oznaditi  puteve
viljuskara;
-Osposobljavanje za bezbedan

transporta




| i zdrav rad.

Opasnost od gaZenja, udara i prignjecenja viljuskara

Vrsta mere: Korektivna mera:

Bezbednosne mere -Postovati znakove upozorenja

prilikom kretanja u krugu hale;

-lzbegavati kretanje po
utovarno - istovarnim
povrSinama viljuskara i

teretnih vozila;
-Opreznost prilikom kretanja u
zoni gde se Cesto krecu vozila.

Opasnosti koje se pojavljuju u vezi sa karakteristikama
radnog mesta, moguénost klizanja i spoticanja

Vrsta mere: Korektivna mera:

Bezbednosne mere -PazZnja pri kretanju,
-Pod prostorije odrzavati suvim

1 Cistim;

-Pravilno odlaganje
repromaterijala i gotovog
proizvoda;

-Pruzanje prve pomoéi i

sredstva za prvu pomoc¢;
-Osposobljavanje za bezbedan
i zdrav rad.

Opasnost od indirektnog dodira

Vrsta mere: Kokrektivna mera:

Bezbednosna mera -Prijaviti sva  primecéena
oste¢enja  na  elektrinim
instalacijama i  elektri¢nim
uredajima
-Neovlasceni, tj.
neosposobljeni  ne  smeju
intervenisati na elektri¢noj
instalaciji
-Periodi¢no ispitivanje
elektri¢nih instalacija i

elektri¢nih uredaja.

Hemijske Stetnosti — udisanje Stetnih para i iritacija koZe
prilikom rada sa bojama ili sredstvima za pranje

Vrsta mere: Korektivna mera:

Bezbednosne mere: -Pravilno izvesti ventilaciju u
proizvodnoj hali;

-Kori$¢enje sredstava licne
zaStite  prilikom rada sa
sredstvima za pranje;
-Postovati proceduru i uputstva
proizvodaca.

Nefizioloski polozaj tela, dugotrajno stajanje

\/rsta mere: Korektivna mera:

Organizacione mere -Prilikom rada zauzeti
najpovoljniji polozaj tela;
-Obratiti paznju na

organizaciju rada.

Napori pri obavljanju odredenih poslova koji prouzrokuju
psiholoska optere¢enja — monotonija

Vrsta mere: Korektivna mera:

Organizacione mere -Obratiti paznju na
organizaciju rada

Stetnosti vezane za organizaciju rada — rad u smenama

Vrsta mere: Korektivna mera:

Organizacione mere -Obratiti paznju na
organizaciju rada

Pored svih navedenih mera za smanjenje ili eliminisanje
rizika, potrebno je na vidno mesto postaviti bitna
obavestenja 1 upozorenja. U Stampariji Offset, postoji
oglasna tabla, na putu ka svlaCionicama, tako da svi
zaposleni svakodnevno prolaze tuda bar dva puta i na taj

nadin se susreCu sa upozorenjima i obaveStenjima. Na
slici 1 prikazan je hodnik u $tampariji Offset, gde se
nalaze obavestenja i upozorenja.

Slika 1. Upozorenja i obavestenja

Jos§ jedna mera za smanjenje ili eliminisanje opasnosti na
radnom mestu jeste sprovodenje programa osposoblja-
vanja. U Stampariji Offset vrsi se program osposobljava-
nja za bezbedan i zdrav rad, program osposobljavanja
zaposlenih za zastitu zivotne sredine, program osposob-
ljavanja za prvu pomo¢ i program osposobljavanja zastite
od pozara.

4. ZAKLJUCAK

Skoro svaki rad zahteva upotrebu opreme, maSina i
uredaja, raznih Stetnih supstanci i izlaganje razli¢itim
Stetnostima 1 opasnostima na radnom mestu i u radnoj
okolini. To sve dovodi do moguénosti povredivanja i
oSte¢enja zdravlja zaposlenih, pa je zbog toga potrebno
izvrsiti procenu rizika od povredivanja ili oSteéenja
zdravlja zaposlenog na radnom mestu i radnoj okolini.
Na osnovu procene rizika zakljucuje se da nijedno radno
mesto u Stampariji Offset, nije radno mesto sa povecanim
rizikom. Bez obzira na to §to radno mesto nije sa
povecanim rizikom, potrebno je:
* Odrzavati opremu za rad u ispravnom stanju;
» Vrsiti preventivne i periodi¢ne preglede i ispitivanja
opreme za rad;
 Vrsiti pregled i ispitivanje elektri¢nih instalacija;
* Vrsiti osposobljavanje zaposlenih za bezbedan i
zdrav rad;
» Sprovoditi obuku zaposlenih iz oblasti zastite od
poZzara;
* Vrsiti dodatno osposobljavanje zaposlenih za
bezbedan i zdrav rad putem obavestenja, uputstava
ili instrukcija;
* Vrsiti strucno osposobljavanje za rukovanje i
posluzivanje opreme za rad,
* Vrsiti stru¢no osposobljavanje za bezbedan rad pri
radu sa opasnim materijama;
* VrSiti preventivna i periodi¢na ispitivanja uslova
radne okoline;
» Koristiti sredstva i opremu za li¢nu zastitu na radu;
« Slati zaposlene na periodi¢ne lekarske preglede;
* Vrsiti tehnicku kontrolu unutrasnjih gasnih
instalacija.
Na osnovu svega navedenog u radu dolazi se do zakljucka
da u svakom preduzeéu bezbednost i zdravlje na radu
treba da budu prioritet. Cilj svakog preduzeca jeste



ostvarivanje profita, ali zdravi radnici su ti koji pomazu u
stvaranju profita. Iz tog razloga preduzeca treba da
reaguju brzo ukoliko se utvrdi potencijalna opasnost, ne
treba niSta da se prepusta slucaju, jer kako se kaze ,,Bolje
spreciti, nego le€iti®.
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