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KONTROLA KVALITETA OTISAKA OFSET STAMPE U STAMPARIJI BALATON
STAMPA

OFFSET PRINT QUALITY CONTROL IN PRINT HOUSE BALATON STAMPA

Boris Hudak, Nemanja Kasikovi¢, Rastko Milosevi¢, Fakultet tehnickih nauka, Novi Sad

Oblast — GRAFICKO INZENJERSTVO I DIZAJN

Kratak sadrzaj — U radu je izvrsena kontrola kvaliteta
otisaka dobijenih postupkom ofset Stampe pomocu
grafickog sistema KBA Rapida 74 na niklapet 80 g/m?
hartiji kontrolisanjem parametara opticke gustine i sivog
balansa. Ispitivanje je vrseno na wuzorcima tabaka
dobijenih iz Stamparije Balaton Stampa. Analiziranje
uzoraka je izvr§eno sa Techkon SpectroDens uredajem.

Kljuéne re¢i: Ofset tabacna stampa, kontrola kvaliteta
otisaka

Abstract — This paper gives analysis of the quality
control of prints on nickel paper 80g / m2 by optical
density and gray balance. The examination was per-
formed on samples of sheets obtained from the printing
house Balaton Stampa from Novi Sad. The printing house
uses sheet-fed offset printing machine. Sample measure-
ment was done with a Techkon SpectroDens device.

Keywords: Sheet-fed offset printing, print quality control

1. UvOD

Graficka tehnologija se bavi projektovanjem grafickih
proizvoda, tehnologijom Stampe, izdavastvom, ambala-
zom, primenom i ispitivanjem grafi¢kih materijala, teh-
ni¢kim reSenjima uredaja i sistema u kojima se primenjuju
nova saznanja i tehnike [1]. Proces prenosenja boje na papir
(ili neki drugi materijal na koji se Stampa) posredstvom
jedne Stamparske forme oznacava se kao Stampanje [2].
Prilikom postupka Stampanja potrebno je da se vrsi
redovna kontrola svih parametara kako bi se na kraju
dobio zadovoljavaju¢i otisak. Kontrola kvaliteta Stampe
vr$i se analizom kontrolnih mernih traka pomoc¢u mernih
uredaja kao $to su denzitometri, spektrofotometri i
kolorimetri.

2. EKSPERIMENTALNI DEO

Otisci  koji su koris¢eni za eksperimentalni deo
istrazivanja §tampani su u $tampariji Balaton Stampa koja
se nalazi u Novom Sadu. Ispitivani otisci su $tampani na
ofset Stamparkoj masini KBA RAPIDA 74 (slika 1.) koja
ima pet Stamparskih jedinica i jedinicu za VD i UV lak.
CtP koji je koriSéen za dobijanje Stamparskih formi je
SCREEN Plate Rite 4300 koji koristi 32 IR laserske
diode. Papir koji
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je korid¢en u ispitivanju je etiketni niklapet 80g/m?
premazni, a boje su Sun Chemical.
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Slika 1. Graficki sistem KBA RAPIDA 74

Kontrola kvaliteta se radila na mese¢nom nivou, posto je
izabran posao koji se Stampa vise puta u toku jednog
meseca pri ¢emu se koristila ista priprema, Stamparske
forme, boje i ista taba¢na masina KBA Rapida 74. Iz
odstampanih naslaga tabaka, pri svakoj pocetnom i
ponovnom Stampanju (ukupno Getiri §tampanje), uzimalo
se deset tabaka (svaki hiljaditi).

Analiza odStampanih uzoraka je izvrSena pomocu uredaja
izvrSena pomocu spektrofotometra Teckhon SpectroDens,
koji koristi osvetljenje D65, standardni ugao posmatranja od
10° i mernu geometriju d/8, pri ¢emu su se merili parametri
opticke gustine i sivog balansa.

3. REZULTATI MERENJA
3.1. Merenje opticke gustine

Opticka gustina boje zavisi od tona boje, debljine nanosa
boje i vrste i koncentracije pigmenata. Posto je ton boje u
skali propisan, a koncentracija pigmenata u Stamparskoj
boji nepromenljiva, u procesu Stampe preostaje jedino
debljina nanosa boje kao promenljiva pomocu koje moze
da se utiGe na kvalitet [3]. Rezultati merenja opti¢ke
gustine na poljima punog tona (100% raster tonske
vrednosti) ukazuju na veoma male razlike izmedu otisaka
kroz tiraz. Merenje je vrSeno za Cetiri procesne i jednu
Pantonr boju.

Tabela 1. Merenja opticke gustine za cijan - tiraz [

Tabak
1 2 3 4 5 [ 7 8 9 10
08 | 08 | 08 | 079|083 | 082|081 ]| 08 | 081|083
074 | 076 | 0,74 | 0,72 | 0,77 | 0,75 | 0,76 | 0,75 | 0,74 | 0,78
0,78 | 076 | 075 | 0,74 | 0,79 | 0,78 | 0,77 | 0,77 | 0,78 | 0,79
074|075 | 072 | 071|075 075|074 074|077 | 0,77
5 0,65 | 0,66 | 0,63 | 0,63 | 0,65 | 0,64 | 0,64 | 0,71 | 0,66 | 0,66
0,742 ]| 0,746 | 0,728 | 0,718 | 0,758 | 0,748 | 0,744 | 0,754 | 0,752 | 0,766

Cijan

Merenje
N [T [N [

sr. vred.
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Kod uporedivanja dobijenih srednjih rezultata koji se
nalaze u tabeli 1. vidi se da je nanos cijan boje u

Tabela 7. Merenja opticke gustine za magentu - tiraZ 111

Tabak
celokupnom tiraz I ujednacen, Sto se moze videti i u tabeli e P ST I B I I R T T
2. 1 1,1 | 1,13 | 1,12 | 1,38 | 1,2 | 1,34 | 1,13 | 1,17 | 1,19 | 1,18
L 2 1,2 | 117 | 1,22 | 1,19 | 1,19 | 1,19 | 119 | 1,24 | 12 | 1,21
Tabela 2. Merenja opticke gustine za cijan - tiraz 1l | IO | o e
= 4 1,21 | 1,15 | 1,21 | 1,24 | 1,09 | 1,19 | 1,22 | 1,24 | 1,2 | 1,19
cian Tl 5 1,12 | 100 [ 1,12 | 1,13 | 1,1 | 112 | 112 | 1,14 | 1,11 | 1,11
1 2 3 4 5 6 7 2 9 10 sr.vred. | 1,15 | 1,128 | 1,162 | 1,172 | 1,158 | 1,148 | 1,154 | 1,186 | 1,164 | 1,162
1 088 | 08 | 00 | 092 | 09 |08 | 09 |088 | 092|030
e 2 [o7 ] os [os2[os2 o2 082082081 [08s]oss Tabela 8. Merenja opticke gustine za magentu - tiraz IV
z 3 08 |08 |08 |08 |08 |083]|082]|081]085]|083
= 4 0,77 | 0,79 | 081 | 081 | 0,8 081 | o8 | o8 | 082 | 033 — Tabak
5 0,71 0,71 0,73 0,71 0,73 0,72 0,72 0,72 0,73 0,74 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
sr. vred. 0,79 0,8 0,816 | 0,818 | 0,814 | 0,814 | 0,812 | 0,804 | 0,832 | 0,826 1 1,13 1,08 1,12 1,05 1,09 1,12 1,14 11 1,04 1,11
. . ! 2 1,18 | 1,18 | 1,18 | 1,13 | 1,34 | 1,18 | 1,25 | 1,2 | 1,16 | 1,22
Tabela 3. Merenja opticke gustine za cijan - tiraz 111 A E 11 | 112 [ 121 | 109 [ 104 | 1,1 [ 137 [ 1,11 | 1,08 | 1,14
= 4 1,20 [ 121 | 113 | 116 [ 1,20 | 1,19 | 128 | 12 | 1,19 | 1,21
Gifan Tabak 5 11 | 1,13 | 1,13 | 111 | 1,38 | 1,09 | 1,2 | 1,14 | 1,12 | 116
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 sr.vred. | 1,144 | 1,144 | 1,134 | 1,108 | 1,152 | 1,136 | 1,208 | 1,15 | 1,118 | 1,168
1 0,73 | 0,69 | 0,62 | 0,64 | 0,64 | 0,66 | 067 | 0,7 | 0,69 | 0,68
o 2 0,71 | 0,67 | 065 [ 064 | 065 | 066 | 065 | 071 | 077 | 0,68 Kod uporedivanja dobijenih srednjih rezultata koji se
pi 2 079107 107 |07 L0721 07410721078 0771076 palaze u tabeli 8., takode postoje zaista minimalna
s a 074 | 07 | 0,7 | 07 | o069 | 0,7 | 069 | 0,75 | 0,74 | 0,73 . N L. . .
5 0,66 | 0,61 | 0,63 | 0,61 | 0,6 | 0,61 | 0,61 | 0,65 | 0,66 | 0,63 OdStupanJa, pa S€ moze recCi da Jc krOZ Celokupan tiraz
sr.vred. | 0,726 | 0,674 | 0,666 | 0,662 | 0,66 | 0,674 | 0,668 | 0,718 | 0,726 | 0,696 ujednaéen nanos magenta boje.

Kod uporedivanja dobijenih srednjih rezultata koji se
nalaze u tabeli 3. takode vidimo da je opti¢ka gustina za
cijan boju tokom celokupnog tiraza ujednacena.

U tabelama 9-12 predstavljena su merenja opticke gustine
za zutu boju.

Tabela 9. Merenja opticke gustine za Zutu - tiraz I

Tabela 4. Merenja opticke gustine za cijan - tiraz IV } Tabak
futa 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Cijan Tabak 1 0,86 | 0,86 | 0,85 | 0,83 [ 091 | 0,87 | 0,85 | 0,89 | 0,91 | 0,91
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 _u:_:_ 2 091 | 0,88 [ 0,89 | 0,88 | 0,93 | 0,92 | 0,91 | 0,94 | 0,96 | 0,95
1 0,68 | 068 | 0,61 ) 073 | 06 | 068 | 0,76 | 0,73 | 0,74 | 0,74 g 3 029 | 087 | 088|087 | 091|089 |o091] 093|009 | 094
2 2 0,66 | 07 | 06 | 077|059 ]| 066|075 074075073 = a 091|088 |08 | 087 [091] 09 | 091|091] 0094|0095
s 3 0,72 | 0,78 | 0,66 | 0,82 | 0,64 | 0,73 | 0,82 | 0,8 | 0,83 | 0,79 5 0,86 | 083 | 086|084 |086] 08| 086 087] 089|089
= 4 0,72 | 0,74 | 0,64 | 0,77 | 0,62 | 0,71 | 0,76 | 0,75 | 0,76 | 0,74 sr.vred. | 0,888 | 0,864 | 0,874 | 0,858 | 0,904 | 0,888 | 0,888 | 0,908 | 0,932 | 0,928

5 0,64 | 067 | 06 | 074 ]| 06 | 063 | 074|072 | 071|071
sr.vred. | 0,684 | 0,714 [ 0,622 ] 0,766 | 0,61 | 0,682 | 0,766 | 0,748 | 0,758 | 0,742 Kod uporedivanj a dob ij enih srednj ih rezultata kOj i se

Kod uporedivanja dobijenih srednjih rezultata koji se
nalaze u tabeli 4. vidi se minimalnih odstupanja, ali moze
da se kaze da je opticka gustina kroz celokupan tiraz
ujednacena.

Merenja opticke gustine za magentu, predstavljene su u
tabelama 5-8.

Tabela 5. Merenja opticke gustine za magentu - tiraz I

Magenta Lol
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1 1,19 | 1,18 | 1,16 | 1,16 | 1,23 | 1,19 | 1,19 | 1,23 | 1,26 | 1,22
o 2 1,26 [ 1,25 | 127 | 123 | 120 [ 125 | 13 [ 135 | 135 1,3
g 3 1,2 | 1,19 | 1,2 | 1,17 | 1,24 | 1,21 | 1,23 | 1,29 | 1,31 | 1,22
=3 4 1,27 | 1,26 | 1,27 | 1,23 | 1,32 | 1,28 | 1,31 | 1,37 | 1,38 | 1,33
5 1,23 | 1,09 | 1,22 | 118 | 1,25 | 1,22 | 1,24 | 1,3 | 131 | 1,23
sr.vred. | 1,23 | 1,214 [ 1,224 | 1,194 | 1,266 | 1,23 | 1,254 | 1,308 | 1,322 | 1,26

Kod uporedivanja dobijenih srednjih rezultata koji se
nalaze u tabeli 5. vidi se da postoje minimalna odstupanja,
pa se moze rec¢i da je u prvom tirazu opticka gustina za
magenta boja ujednacena.

Tabela 6. Merenja opticke gustine za magentu - tiraz Il

Magenta Tobak
1 2 3 4 5 6 7 2 9 10

1 1,13 | 124 | 1,13 | 1,12 | 1,13 | 1,11 | 1,11 | 1,11 | 1,13 | 114

el 2 1,2 | 1,24 | 1,23 | 1,21 | 1.2 1,2 | 1,21 | 1,21 | 1,25 | 1,23
2 3 1,14 [ 1,18 | 116 | 1,16 | 1,12 | 1,16 | 1,17 | 1,15 | 1,19 | 1,19
=] 4 1,22 | 1,25 | 1,19 | 1,24 | 1,22 | 1,26 | 1,26 | 1,23 | 1,28 | 1,28
5 1,17 | 1,28 | 1,19 | 1,16 | 1,29 | 1,18 | 1,21 | 1,19 | 1,23 | 1,22
sr.vred. | 1,172 | 1,198 | 1,18 | 1,178 | 1,172 | 1,182 | 1,192 | 1,178 | 1,216 | 1,212

Kod uporedivanja dobijenih srednjih rezultata koji se
nalaze u tabeli 6 i u tabeli 7 primecuje se da je u
celokupnim tiraZima ujednacéena opti¢ka gustina magente.

nalaze u tabeli 9-12 (tirazi I, II, IIT i IV) vidi se da je
opticka gustina Zute boje za sve poslove ujednacena.

Tabela 10. Merenja opticke gustine za Zutu - tiraz I1

S Tabak
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

1 0,84 ]| 088 | 086 | 08 |084] 087|091 087] 0389|0809

2, 2 0,91 ]| 09 | 094 |09 | 09 | 093] 091|093] 09 |o0095
2 3 09 | o091 |o091| 09 |o087|091]091]095|093] 093
b= a 0,93 | 0,06 | 0,04 | 094 | 001 | 0,93 | 0,03 | 0,91 | 0,96 | 0,96
5 08 | 09 | o088 | 087|087 ]|087]| 087|088 | 09 |09
sr.vred. | 0,888 | 0,922 | 0,906 | 0,9 | 0,878 | 0,902 | 0,906 | 0,908 | 0,928 | 0,928

Tabela 11. Merenja opticke gustine za Zutu - tiraz 111

S Tabak
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1 035 | 081 |08 | 08 |08 | 08| 084]|08]083] 086
a 2 039 | 082 | 089 | 085 | 088 | 083|085 | 08| 083|087
2 3 038 | 081 | 088 | 085|085 | 08| 081]|083]|083]| 086
2 4 094 | 086 | 093] 094 |093]| 09 | 091|092 089|091
5 034|079 |08 | 084 |08s]|08)| 08 |081]079]| 08
sr.vred. | 0,88 | 0,818 | 0,88 | 0,868 | 0,872 | 0,842 | 0,848 | 0,848 | 0,834 | 0,86

Tabela 12. Merenja opticke gustine za Zutu - tiraz IV

Suta Tabak
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1 081 | 081 082|079 ]|08 |081]|08 |08 | 08 | 08
) 2 0,83 | 0381|083 | 082|087 ] 082 086|086 085|036
e 3 081 | 081 [082)| 08 |oss| 08 | 084|086 085|083
b4 a 087 | 085 | 086|085 | 09 | 087|094 ]093]091]| 09
5 079 | 079 | 08 | 078|086 | 079 083|083 084|033
sr.vred. | 0,822 | 0,814 | 0,828 | 0,808 | 0,862 | 0,818 | 0,866 | 0,866 | 0,85 | 0,844

Ujednacene vrednosti opticke gustine za crnu boju se
mogu videti u tirazima I 1 II (tabele 13 i 14), i te vrednosti
su za otprilike 0,3 manje od vrednosti opticke gustine za
crnu boju kod tiraza III i IV (tabela 15 1 16), pri ¢emu se
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treba istaci da su i kod tiraza III 1 IV izmerene ujednacene
vrednosti opticke gustine kroz celokupan tiraz.

Tabela 13. Merenja opticke gustine za crnu - tiraz I

— Tabak

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

1 1,43 | 1,44 | 1,44 | 1,45 | 1,46 | 1,34 | 143 | 1,91 | 1496 | 1,47

£ 2 1,56 | 1,53 | 1,5 1,5 | 158 | 157 | 1,53 | 1,51 | 1,53 | 1,55
g 3 15 | 1,48 | 15 | 1,47 | 1,53 | 1,52 | 1,49 | 1,48 | 1,52 | 15
= q 1,52 | 1,47 | 1,49 | 1,43 | 1,53 | 1496 | 1,47 | 1,4 | 1,44 | 1,47
5 1,47 | 1,44 | 1,49 | 1,45 | 152 | 1,49 | 146 | 1,46 | 1,51 | 1,48
sr.vred. | 1,496 | 1,472 | 1,484 | 1,46 | 1,524 | 1,496 | 1,476 | 1,452 | 1,492 | 1,494

Tabela 14. Merenja opticke gustine za crnu - tiraz Il

e Tabak
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1 1,49 | 1,45 | 1,42 | 1,43 | 1,39 | 1,41 | 1,39 | 1,39 | 1,44 | 1,92
o} 2 1,56 | 1,51 | 1,47 | 1,98 | 1,46 | 1,47 | 1,46 | 1,48 | 1,52 | 1,53
s 3 1,49 | 1,46 | 1,41 | 1,45 | 1,39 | 1,44 | 141 | 1,43 | 1,46 | 1,42
=3 4 1,45 | 1,46 | 1,44 | 1,45 | 1,39 | 1,43 | 1,45 | 1,46 | 1,5 | 1,49
5 1,44 | 1,4 | 139 | 1,4 | 134 | 1,36 | 1,37 | 1,41 | 1,44 | 1,39
sr.vred. | 1,486 | 1,456 | 1,426 | 1,442 | 1,394 | 1,422 | 1,416 | 1,434 | 1,472 | 1,45

Tabela 15. Merenja opticke gustine za crnu - tiraz 111

- Tabak
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

1 167 | 1,75 | 166 | 1,79 | 1,72 | 1,79 | 1,69 | 1,79 | 1,76 | 1,73
£y 2 1,80 | 1,8 | 181 | 1,82 | 1,76 | 1,78 | 1,77 | 1,82 | 1,81 | 1,74
z 3 1,79 | 1,75 | 1,81 | 1.8 | 1,75 | 1,81 | 1,76 | 1,83 | 1,76 | 1,78
s 4 1,79 | 1,77 | 1,78 | 1,75 | 1,68 | 1,78 | 1,75 | 1,82 | 1,75 | 1,75
5 169 | 1,73 | 1,73 | 1,78 | 1,73 | 1,77 | 1,72 | 1,75 | 1,75 | 1,63
sr.vred. | 1,75 1,76 | 1,758 11,788 | 1,728 | 1,786 | 1,738 | 1,802 | 1,766 | 1,726

Tabela 16. Merenja opticke gustine za crnu - tiraz IV

. Tabak
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1 1,70 | 1,65 | 1,73 | 1,75 | 1,75 | 1,60 | 1,82 | 1,78 | 1,6 | 165
=] 2 1,73 | 1,75 | 1,75 | 1,78 | 174 [ 1,72 | 1,78 | 181 | 1,7 | 168
g 3 171 | 1,73 | 1,76 | 1,72 | 177 | 158 | 1,79 | 1,73 | 1,71 | 167
= 4 1,66 | 1,71 | 1,71 | 1,66 | 1,77 | 1,61 | 1,78 | 1,73 | 1,66 | 1.6
5 1,67 | 1,65 | 1,71 | 1,64 | 1,78 | 1,65 | 1,77 | 1,73 | 1,61 | 165
sr.vred. | 1,696 | 1,698 | 1,732 | 1,71 | 1,762 | 1,65 | 1,788 | 1,756 | 1,656 | 1,65

Merenja opticke gustine za Pantone boje P186 C su
predstavljena u tabelama 17-20.

Tabela 17. Merenja opticke gustine za P186 C - tiraz I

P186 C aba
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

1 1,63 | 1,57 | 1,59 | 162 | 1,61 | 1,64 | 1,59 | 1,59 | 1,50 [ 1,62

=) 2 1,57 | 1,54 | 1,55 | 148 | 1,57 | 1,59 | 16 | 16 | 161 [ 1,62
g 3 1,63 | 161 | 161 | 158 [ 163 | 163 ] 161 | 163 ]| 163 [ 163
s 4 1,66 | 1,63 | 1,66 | 1,65 | 1,66 | 1,64 | 1,65 | 1,66 | 1,60 [ 1,68
5 1,58 | 150 | 1,62 | 158 | 161 | 161 | 1,50 | 161 | 16 [ 162
st.vred. | 1,614 | 1,588 | 1,606 | 1,582 | 1,616 | 1,622 | 1,608 | 1,618 | 1,624 [ 1,634

Tabela 18. Merenja opticke gustine za P186 C - tiraz II

P186 C stk

1 2 3 4 5 [3 7 8 9 10

1 1,61 | 1,56 | 1,61 | 1,52 | 1,54 | 1,61 | 156 | 155 [ 157 | 16

= 2 1,56 | 1,6 | 1,53 | 1,56 | 1,52 | 1,55 | 1,58 | 1,53 | 1,55 | 1,57
Z 3 1,63 | 164 | 1,56 | 1,63 | 1,58 | 16 | 162 | 158 | 161 | 156
s 4 1,63 | 168 | 1,64 | 1,65 | 1,63 | 1,50 | 165 | 1,62 | 1,65 | 1,63
5 1,61 | 162 | 1,57 | 1,50 | 1,55 | 1,57 | 150 | 155 | 1,50 | 1,56
srvred. [ 1,608 | 1,62 |1,582| 1,59 | 1,564 | 1,584 | 1,6 | 1,566 | 1,594 | 1,592

Tabela 19. Merenja opticke gustine za P186 C - tiraz III

PIEE Tabak
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1 161 | 16 | 1,6 | 169 | 1,59 | 1,59 | 1,66 | 1,61 | 1,54 | 1,61
ol 2 161 | 1,5 | 1,67 | 162 | 1,58 | 1,59 | 1,57 | 1,6 | 156 | 1,45
2 3 161 | 1,52 | 1,7 1,7 | 164 | 1,66 | 1,64 | 1,64 | 1,62 | 1,61
= 4 1,69 | 1,65 | 1,7 | 1,72 | 164 | 1,7 | 167 | 1,7 | 167 | 1,69
5 1,62 | 1,59 | 1,67 | 167 | 1,57 | 1,2 | 1,61 | 1,57 | 1,55 | 1,59
sr.vred. | 1,628 | 1,572 | 1,668 | 1,68 | 1,604 | 1,632 | 1,63 | 1,624 | 1,588 | 1,59

Za sve tiraze moze se uociti ujednacenost opticke gustine.

Tabela 20. Merenja opticke gustine za P186 C - tiraZ IV

P186C isbak
1 2 3 4 5 6 7 [ 9 10

1 1,54 | 1,65 | 1,6 | 153 | 162 | 1,58 | 156 | 1,58 | 16 | 1,56

= 2 1,55 | 1,56 | 1,55 | 1,57 | 1,58 | 1,55 | 158 | 1,55 | 1,58 | 1,48
g 3 1,54 | 1,6 | 1,54 | 156 | 1,62 | 1,53 | 1,59 | 1,50 | 1,65 | 1,58
= 4 1,63 | 1,69 | 1,66 | 1,66 | 1,63 | 1,62 | 166 | 1,60 | 1,69 | 1,63
5 1,63 | 1,63 | 1,62 | 1,50 [ 1,62 | 1,63 | 162 | 1,63 | 1,67 | 1,61

stvred. | 1,578 | 1,626 | 1,594 | 1,582 | 1,614 | 1,582 | 1,602 | 1,608 | 1,638 | 1,572

3.2. Merenje sivog balansa

Kod merenja sivog balansa (polja za sivi balans od 50%),
uredaj se kalibrie na papiru, pri ¢emu su na svakom
tabaku vrSena Cetiri merenja od kojih je dobijena srednja
vrednost za uporedivanje. Dobijeni rezultati su
predstavljeni u tabelama 21-24.

Tabela 21. Merenje sivog balansa - tiraz I

Tabak C(36) M (28) | Y(25)
1 0,225 0,283 0,310

2 0,213 | 0,265 | 0,208

3 0,220 0,268 0,303

4 0,213 | 0,258 | 0,288

5 0,243 0,298 0,328

6 0,243 0,288 0,320

7 0,215 | 0,280 | 0,310

] 0,225 0,288 0,318

9 0,238 | 0,300 | 0,328
10 0,238 0,293 0,323
sr. vred. 0,227 0,282 0,312

1z tabele 21. vidi se da je u tirazu I dominantna Zuta boja,
posle nje magenta i na kraju cijan, Sto je zabeleZzeno i
prilikom merenja sivog balansa za tabake odStampane u
tirazu II.

Tabela 22. Merenje sivog balansa - tiraz I1

Tabak c(36) | m(28) | v(25)
1 0,248 | 0,293 | 0318
2 0,268 | 0,320 | 0,348
3 0,258 | 0,293 | 0,320
4 0,245 | 0,293 | 0,320
5 0,250 | 0,288 | 0,315
5 0,253 | 0,293 | 0,325
7 0,238 | 0,280 | 0,318
8 0,240 | 0,275 | 0,315
9 0,245 | 0,290 | 0,330
10 0,243 | 0,285 | 0,330
Sr. Vre. 0,249 | 0,291 | 0,324

Tabela 23. Merenje sivog balansa - tiraz 111

Tabak c(36) | m(28) | v(25)
1 0,248 | 0,288 | 0,345

2 0,238 | 0,285 | 0,328

3 0,250 | 0,295 | 0,345

4 0,230 0,290 0,343

5 0,243 | 0,290 | 0,343

6 0,238 | 0,288 | 0,338

7 0,218 | 0,268 | 0,318

8 0,245 | 0,295 | 0,333

9 0,250 | 0,293 | 0,340
10 0,245 | 0,293 | 0,343
sr. vred. 0,240 0,288 0,337
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Sli¢ni rezultati su dobijeni i za tiraze II1 11V, tj i ovde su
najvece vrednosti za Zutu boju, pa posle magenta i na
kraju cijan boju.

Tabela 24. Merenje sivog balansa - tiraz IV

Tabak c(36) | Mm(28) | v(25)
1 0,213 | 0,263 | 0,313
2 0,240 | 0,290 | 0,340
3 0,223 | 0,275 | 0,318
a 0,240 | 0,280 | 0,330
5 0,208 | 0,260 | 0,313
3 0,243 | 0,293 | 0,350
7 0,238 | 0,283 | 0,340
8 0,223 | 0,265 | 0,325
9 0,238 | 0,280 | 0,338
10 0,253 | 0,295 | 0,343
Sr. Vre. 0,232 | 0,278 | 0,331

3. ZAKLJUCAK

Prilikom merenja opti¢ke gustine, srednja vrednost za
cijan se izmedu tiraZza kretala od 0,66 do 0,83. Kod tiraza
I'i 1l je to bilo prili¢no ujednaceno, dok su kod tiraza 1 i
IV zabelezene male varijacije, ali ta odstupanja nisu
velika. Vrednosti opti¢ke gustine za magenta boju Se
kre¢u od 1,11 do 1,32.

Postoje male razlika u tirazima i izmedu tiraza, ali
odstupanja nisu velika. Srednja vrednost opticke gustine
za zutu boju se kre¢e od 0,81 do 0,93 i kod nje je nanos u
okviru tiraza prili¢no ujednacen.

Kod srednje vrednosti opti¢ke gustine za crnu boju beleze
se najveca odstupanja. Opti¢ka gustina se kre¢e od 1,39
do 1,79. Kod tiraza | i Il vrednost je bila priliéno
ujednacena i kretala se izmedu 1,4-1,5, ali kod tiraza Il i
IV je nanos crne pojacan za oko 0,3. Ujednacen nanos je
izmeren i za Pantone boju P186 C i krece se oko 1,6.

Zbog specificnosti posla, na tabaku dominiraju Zzuto-
narandzasti tonovi, dok plave ima jako malo. Zbog toga, a
i zbog referentnog uzorka, magenta i zuta boja su jace
Stampane u odnosu na cijan, $to za rezultat daje sivi banas
koji je pomeren prema toplijim bojama.

Mozemo se re¢i da je kontrola kvaliteta otisaka prilikom
Stampe veoma bitna stvar, jer se sa njom prate, podesa-
vaju i odrzavaju zadate vrednosti. Uvek ¢e biti malih
varijacija Stampe izmedu tiraza, ali se sa konstantnim
pra¢enjem i merenjem te varijacije mogu svesti na
minimum i moze se dobiti postojanost i ponovljivost
kvaliteta otisaka.

Nakon izvrsene kontrole kvaliteta ofset Stampe u Stampa-
riji Balaton, moZe se rec¢i da su dobijeni dobri rezultati i
da se moze re¢i da su u pitanju kvalitetno odradeni
poslovi.
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